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DISEGNATO/DRAWINDATA/DATED.M.DESCRIZIONE MODIFICA / DESCRIPTION MODIFICATIONN°

-----

-----

-----

-----

-----

Il presente disegno è di nostra proprietà. Si fa divieto a chiunque di riprodurlo, utilizzarlo o renderlo noto a terzi senza la nostra autorizzazione. The drawing remains property of Synergy 
srl. Without our explicit authorization it is strictly forbidden to copy it, to use it or make its contents known to others.
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DISEGNATO-DRAWN BY CONTROLLATO-INSPECTED APPROVATO-APPROVED BY N° IDENTIFICAZIONE

- - - - 

DATA / DATE DATA / DATE DATA / DATE STATO DISEGNO/STATUS

-

-
CINGOLATO_C40 0

DESCRIZIONE / DESCRIPTION N°  DISEGNO / DRAWING N ° REV.

L grossolana
c grossolana 

B media
F media

Ossitaglio 442
Laser     221 A1 2 / 2 1:15 36304.1 See Tab.

UNI EN 22768 UNI EN ISO 13920 UNI EN ISO 9013
FORMATO/SIZE FOGLIO/SHEET SCALA/SCALE PESO/WEIGHT kg MATERIALE/MATERIAL

TOLLERANZE GENERALI / TOLL.NOT SPECIFED

- GREZZO

TRATTAMENTO TERMICO - HEAT TREATMENT TRATTAMENTO SUPERFICIALE - SURFACE TREATING RUGOSITA' / FINISHING

I001 - I002 - I082

Rif.SPECIFICHE DI PROCEDURE SALDATURA - ISTRUZIONI / Ref.WELDING PROCEDURES SPECIFICATION - INSTRUCTIONS
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C4 MECCANICA
Torneria Fresatura

Meccanica di Precisione
Umbertide (PG)
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